LAMPOSTUCCO IN POLVERE

praskovy vyhlazovaci tmel

»

C€

EN 13279-1

602 50

Popis Praskovy vyhlazovaci tmel na bazi velmi jemného alabastru pro pouZziti v interiéru, ktéedl pepypzitim smicha s vodou.

Pouziti Pro sparovani &, trhlin, prasklin nebo malych nerovnosti na povrchim stinteriéru. Pro vyhlazovani povrchiérsty interiéru, jestlize
chceme dosahnout zcela rovného povrctad maslednym natirdnim. M& vynikajidilpavost, snadnou proveditelnost, malé simSh je
tixotropni.

Podklad Bézna omitka — vapenna omitka, sadrova omitka, sadrokartony, atd.

Techn.parametry

- Typ pojiva

- Mérna hmotnost

- Granulometrie (UNI EN 1015-1)

- Smésnéa voda

- Konzistenceerstvé malty (UNI EN 1015-1)

- Objem.hmgerstvé malty (UNI EN ISO 2811-1)

- Zpracovatelnostip20°C

- Objem.hm. vytvrzené malty (UNI EN 1015-1)

- Pevnost v ohybu (MPa) 28 dni (UNI EN 196-1)
- Pevnost v tlaku (MPa) 28 dni  (UNI EN 196-1)

upravena alabastrova sadra
0,700 + 0,05 kg/l
<0,1mm
50 — 55%
plasticka tixotropni
1,590 + 0,050 kg/l
4 -6 hod
1,180 + 0,05kg/I
21+ 02MPa *
42+ 0,2 MPa *

- Koeficient prostupnosti vodnich par) (UNI EN 1015-19) cca 10
- Pozarni odolnost (UNI EN 13501-1) fida Al
- Odpovida norgh (UNI EN 13279-1) B1-20-2

Upozorreni: Vydatnost v zavislosti na tegloglhkosti a stavu podkladu v mistnosti séze i zpracovani liSit !
U ozEmnych techn. paramétr* se vychéazelo z vysledk laboratornich podminkéach!
Aplikace ohebna stka , zednicka Izice, hladitko - dle felty

Teplota pii aplik. + 5°C az +28C

Vydatnost ") 10-1,1kg/mMna 1 mm tlouky JVydatnost je proenliva v zavislosti na typu a stavu podkladu.

Redéni 50 — 55% zawsové vody

Zasych. i 20°C piebruSovani po 10 - 12 hod. fefiratelnost po 48 - 72hod. Rel. vlhkost max. 80%

Zpracovatelnost: cca 3 -4 hod.

Zpusob dodavky 1kg, 5kg, 20kg plastovy obal

Upozornéni a vSeobecné pokyny

Povrchy musi byt ied aplikaci zcela vyzralé a suché, bez mastnot. Podkladyg dealvilEit. Doporusuje se jedna vrstva izalaiho natru FIXACRIL
(obzvlast u velmi savych povrdl). Upozorreni: michani tmele ve Spinavych kontejnerech zkracuje jeho dobu zpracovatelnosti. V horkém obdobi opravené
povrchy Bhem prvnich dvou hodin wiit. Neaplikovat na zmrzlé povrchy. Po aplikaciifgb plochy po celou dobu zrani &ith

Zpracovani, péiprava podkladu

Podklad musi byt zcel&isty a suchy, beze stop mastnotyedP Stukovanim nebo vyhlazovanim se dopojel podklad naviéit. Smichat dva vahové dily
LAMPOSTUCCO IN POLVERE s jednim dilem vody. Velmi delpromichat.

Priprava : do &isté nadoby fipravit 1 dil vody a poprasit 2 dily praskového tmele LAMPOSTUCCO IN POLVERE, poté negtwdik minut odstat.
Rwné nebo mechanickym michadlem promichat, aby vznikla homogenni pasta bez hrudek. Pokud jeidénaé,ppstuph vodu az do ziskani dib
zpracovatelné sési.

Doba zpracovani: Sms je po zamichanfdba zpracovat do 3 - 4 hodin , v zavislosti na stavu a savosti podkladu. Mezi jednotlivymi vrstfangradovni
prestavku minimalé 12 hodin (pi tenkovrstvych aplikacich).ifBbruSovat nejdve po 10 - 12 hodinach. Lzégtirat po 48 - 72 hodinach

Skladovani Uchovavat ji okolni teplot +5°C az +35°C v pivodnim uzateném a etiketou ozteném obalu. Spigbovat do 12 #sici od data baleni. CHRANITHED
MRAZEM. Poslednityfi ¢islice vyrobni Sarze odpovidajiésici a roku vyroby.

Zajisténi kvality Priabézna kontrola podnikovou laboratesystém managementu jakosti ISO 9001:2000

Bezpeinost prace a bezp& normy
Doporuuje se dodrzovaniginych ochrannych op@ni a pouzivani individualnich ochrannych ek jako rukavice a vhodny pracovniéed Prvni pomoc: f) nadychani zajistit
pristupéerstvého vzduchu,fpvniknuti do @i vyplachnout vodou, ipkontaktu s kzi oplachnout vodou a mydlemii pdhodném poziti nic nepodavat Usty a vyhledatigka

Likvidace obali

Nepouzité zbytky vyrobku Ize po vyschnuti vody ukladat na skladkach komunalniho odpadu v souladu s niéstpisyi iK6d odpadu 08 01 12 Jiné odpadni barvy a laky neuvedené
pod ¢islem 08 01 11, kategorie odpadu.: O Obal Ize po vymyti likvidovat jako druhotnou surovinu. Kéd odpadu: 15 01 02 Plastové obaly. Zamezit kéaiamétacipdy
odpadem, zamezit Uniku odpadu do Zivotniho peatt
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