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URETHANE H20 281 00

Popis Akryluretanovy email na vodni bazi pro exteriéry a interiéry.

Pouziti Jako vysoce kvalitni povrchova tprava s matnym vzhledem, kterou lze pouzit v exteriéru i interiéru, kde je vyZadovan smalt bez zapachu,
nezloutnouci a velmi snadno aplikovatelny. Spliuje ustanoveni systému HACCP, jak je uvedeno v nafizeni ES 852/2004 o hygien¢ potravinaiskych
vyrobkd - piiloha II - kapitola II. Lze jej €istit a dezinfikovat pomoci mékké houby.

Podklad Drevo, plasty (PVC), Zelezo oSetiené antikorozni upravou, pozinkované Zelezo.
Technické
parametry - Typ pojiva Akryl-urethanové emulze
- Mérna hmotnost (EN ISO 2811-1) 1,24 + 0,05 kg/litr podle barvy
- Viskozita dodavky do testovani (ASTM D2196) 2700 +200 zn./s
- Suchy zbytek (EN ISO 3251) 45+49 %
- Lesk bilého odstinu (EN ISO 2813) 25-35 gloss pii 60°
- Tloustka suchého filmu cca 25 mikrontl na vrstvu
- Klasifikace podle 2004/42/EU Hodnota VOC (2010) max.130/1 (A/d)
Produkt obsahuje max. 130 g/l tékavych organ. sloucenin
HACCP
Prenos zapachu (UNI 11021) :vyhovuje
Spinéni (UNI 10792, piiloha A) vyhovuje
Odolnost pti omyvani (UNI 10560) > 5000 cykla
Propustnost vody (EN 1062-3) < 0,1 kg/ m2x h0,5
Odolnost vuci specidlnim pracim prostfedktim (UNI 10792, b. 8.2) Roztok tekutého mydla bez abraziva
Odolnost vici specidlnim dezinfekénim prostfedkim (UNI 10792,b. 8.5) Vodny roztok benzalkoniumchloridu®*
Aplikace Stétec, vélegek, stifkani.

Teplota pfi aplik. +5 °C az +35 °C

Redéni nefedit - pfi aplikaci Sté¢tcem nebo vdleckem, u stitkdni max. 20%

Typ redidla voda

Vydatnost 12 - 14 m2/1 * na jeden nétér “Vydatnost je proménlivd v zdvislosti na typu a stavu podkladu.
Rel. vlhkost max. 80%

Zasych. p¥i 20°C Na dotek 3 — 4 hodiny. Uplné 36 — 48 hodin. PRETIRANI (UNI 10794): Po 8 - 12 hod. od prvni vrstvy.

Zpisob dodavky 0,751; 2,51 kovovy obal

Zpracovani, pfiprava podkladu

Drevo: nedokonalosti zamelte piipravkem LAMPPOSTUCCO, lehce piebruste, v pfipad¢ potfeby naneste jednu nebo dvé vrstvyy FONDO UNIVERSALE
ALL"ACQUA nebo NEOSINTE CMT 300.

Zelezo: odstraiite veskeré stopy rzi nebo okuji, vy&istéte, odmastéte a oSetiete vhodnym antikoroznim prostiedkem.

Pozinkovany plech: dokonale odmastéte a vycCistéte; pokud jsou stopy rzi- naneste ZINCOLAC PRIMER.

Plasty (PVC): lehce obruste a odstraiite zbyvajici necistoty.

Skladovani

Uchovadvat pii okolni teploté +5°C az +40 °C v ptivodnim uzavieném a etiketou ozna¢eném baleni. Chranit pfed mrazem a pi{imym sluneénim zéfenim. Vyrobek
si v ptivodnim neotevieném baleni uchovava své uzitné vlastnosti minimalné 36 mésicti od data vyroby oznaceném na obalu. Posledni ¢tyfi ¢islice vyrobni Sarze
odpovidaji mésici a roku vyroby.

Bezpecnostni piedpisy
Bezpecnost pfi praci, prvni pomoc, likvidace odpadii a dalsi informace jsou uvedeny na etiketé a v bezpecnostnim listu tohoto vyrobku.

Ostatni informace
Uvedené tdaje v tomto technickém listu jsou tdaji orientacnimi. Doporucujeme odzkouset vyrobek pro konkrétni aplikaci a podminky. Za spravné pouziti
vyrobku nese odpovédnost spotiebitel. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu tdaji v technickych a propagaé¢nich materidlech bez ptedchoziho upozornéni.

Aktualizované verze technickych listl jsou na vyzadani k dispozici u vyrobce.
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